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EMERSON

Operating instruction

Thermo™- Expansion Valve Tl Series

@ Alco Controls

General information:

TI series of Thermo™-Expansion Valves are designed
for refrigeration, heat pump and air conditioning with
suitable charges for the following refrigerants:

Refrigerant Type of valve
R22 Tl...-H...
R134a TI...-M...
R404A/R507 TI...-S...
R407C TI...-N...
R410A TI...-Z...
R448A/R449A TI...-BW...

& Safety Instructions:

Read operating instructions thoroughly. Failure
to comply can result in device failure, system
damage or personal injury.

According to EN 13313 it is intended for use by
persons having the appropriate knowledge and
skill.

Before opening any system make sure pressure in
system is brought to and remains at atmospheric
pressure.

Do not release any
atmosphere!

Do not exceed the specified maximum ratings for
pressure and temperature.

Do not use any other fluid media without prior
approval of EMERSON. Use of fluids not listed
could result in: Change of hazard category of
product and consequently change of conformity
assessment  requirement for product in
accordance with European pressure equipment
directive 14/68/EU.

Ensure that design, installation and operation are
per European and national standards/regulations.

refrigerant into the

Installation:

Valves may be installed in any direction, but should

be located as close as possible to the distributor or

evaporator inlet.

Be sure liquid line is connected to inlet of T1 valve

after inserting orifice including strainer into the

valve (Fig.1).

Flare connections: For flare joints the following

subjects need to be considered:

- Proper torque for fastening the nuts as follows:
Inlet: 40...50 Nm  Outlet: 5...60 Nm
External equalizer: 17...20 Nm

- Using a nut according DIN/EN/SAE/ANSI
standards.

- Shape of tube end must be in 45° angle, straight
edge, clean without swarf (Fig.3 & 4)

- Apply a few drops of refrigeration oil on surfaces
of angled tube before fastening.

A Warning: Failure to do so it will not provide
the proper tightness. If a leakage is detected at
specified torque, the flare edge and nut must be
examined for correctness. A torque over the
specified value may not stop the leakage. Do not
over torque the nut at the inlet connection. The
orifice would be jammed inside of valve and will
cause an erratic function of valve.

Table 1: Superheat changes (K) for one full turn of adjusting stem

 Brazing connections TILE (Fig.5):

- TILE with stainless steel does not require any wet
rag during brazing. It is important to consider the
following subjects:

- Use of flux and silver rod having minimum 30%
silver

- Direct torch away from valve

« Brazing connections TIS(E) (Fig.6):

- Wrap wet rag around the valve to prevent valve
damage while brazing. Direct torch away from
valve body (max. temp. 120°C).

» Assembling of TIA Brazing Adapter (Fig.1 & 2):

- Use supplied copper washer as shown in Fig.1.
Make sure that the surface of brass orifice (see
arrow 1 on Fig.1) is scratch/damage free and apply
a few drops of refrigeration oil.

- The proper torque for fastening the nut of adapter:
40...50 Nm

¢ Unwind the capillary tube. Do not bend the capillary
tube at brazing joint. Allow space on top of valve
head bending (Fig.1).

Securely fasten the bulb with provided strap. Insulate
bulb with suitable material against environment
(Fig.7).

Be sure that the external equalizer line cannot siphon
oil from the suction line.

e The expansion valve must be free of all
contaminants. Install a filter drier before the valve.
Check for leaks, sufficient refrigerant charge and be
sure no flash gas is

Pressure Test:

After completion of installation, a pressure test must be

carried out as follows:

- according to EN 378 for systems which must comply
with European pressure equipment directive
14/68/EU.

- to maximum working pressure of system for other
applications.

A Warning:

« Failure to do so could result in loss of refrigerant
and personal injury.

¢ The pressure test must be conducted by skilled
persons with due respect regarding the danger
related to pressure.

Leakage Test:

Conduct a tightness test according to EN 378-2 with
appropriate equipment and method to identify leakages
of external joints.

Proper operation of Gas charges:

A Warning: Valves with gas charge feature MOP
function and operate properly only if the
temperature at the bulb is below the temperature at
the head of the valve and at the capillary tube (see
Fig. 8). If valve head becomes colder than the bulb,
malfunction of the expansion valve occurs (i.e.
erratic low pressure or excessive superheat).

Superheat Adjustment: (Fig.9)
Proceed as follows if the superheat need the
readjustment:

1.Remove seal cap from side of valve.

2.Turn the adjustment screw clockwise (+) to increase
the superheat and counterclockwise (-) to decrease
superheat. Changes in Superheat (K) per stem turn
depending on evaporating temperature and
refrigerant (see Table 1). As much as 30 minutes are
required for the system to stabilize after the
adjustment is made.

3. Determine superheat “SH” according to Fig.9.

4.Replace and hand tighten seal cap.

A Warning: There are max. 11 turns on the
adjustment stem (from one end to other end). When
stop is reached any further turning will damage the
valve.

See Fig. 10 for factory setting stem position:

1.turn in (=) direction until Stop is reached

2.turn in (+) direction according to table (full turns)

A Attention!: TILE-ZW (R410A) may require the
increase of factory static superheat setting for low
temperature refrigeration applications such as
freezers.

Tl valves with standard charge for

alternative refrigerants:
« Itis possible to use a valve with standard charge in a
system having alternative refrigerants when the
following criteria is taken into the account:
- Static  superheat  shifting and
readjustment of valve

- Opening superheat changes after readjustment
valve

- Slight shifting of MOP value (if available)

» The magnitude of shifting/changes is dependent on
the saturation pressure of a designed charge vs.
alternative refrigerant at certain evaporating
temperature (see table 2).

therefore

Technical Data:

Medium temperature range TS: -45...70°C
Fluid group: 1

Maximum working pressure PS: 45 bar
Factory test pressure: 49.5 bar

Hazard category: ~ SEP (PED 14/68/EU)
Marking: CE not allowed;

Connection DN:

Valve Inlet Outlet Ext. Equalizer
TILE/ 12" & 1/4°& 6mm
TISE 12mm ODF ODF

o8 A8UNF 132 16UNF | 7/167-20UNF
TIE Flare Flare
Brazing adapter with copper washer for inlet (size):
TIA-MO06 6mm [TIA-014 1/4"
TIA-M10 10mm |TIA-038 3/8"

Maximum bulb temperature for liquid charges:

Liquid Charge  |Maximum bulb temperature
MW 100°C
SW 85°C
W 66°C
BW 85°C

Table 2: Superheat Readjustment for alternative refrigerants

Emerson Climate Technologies GmbH
Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

www.emersonclimate.eu

Date: 16.10.2017

Evaporating temperature °C Standard Charge | alternative Evaporating temperature

45| -40|-35]|-30|-25[-20|-15|-10| -5 | O | 5 | 10 (refrigerant) refrigerant 40 | 30 [ 20 [ .10 [ o0
R134a 7816554146 |39(33[28|24|21[18|16]14 Number of turns
R22 45|38 (32 (28|24 |21|18|16[14]|12]11]10 MW (R134a) R450A +1/3 +2/3 +1 +1-1/2 +2
R404A 37131 |27 |23|20|17]|15|13|12]10[09]08 R513A -1/3 -1/2 -2/3 -1 -1-1/3
R407C 51142 [35|30|25(22]19|16|14]12|11]|10 SW/SAD (R404A) | R507 -1-1/4 -1 -3/4 -1/2 -1/2
R507 36 |130[26|22|19(17]|14|13|11]10[09]08 R452A +3/4 +1 +1-1/3 | +1-3/4 | +2-1/4
R410A 291242118 |15(13]11]10/09]08[0.7]06
R448A/
RA49A 4134|129 (252118 |16|14|12|11]|10]09

TI_OI_ML_RO7_865884.docx
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EMERSON

Betriebsanleitung

Thermo™- Expansionsventile Tl Baureihe

Alco Controls

Beschreibung:

Die Baureihe TI eignet sich flur Kalte-
Klimaanwendungen sowie fir Warmepumpen.
Fir folgende Kaltemittel stehen passende Fillungen

und

zur Verfigung:
Kaltemittel Ventiltyp
R22 Tl...-H...
R134a Tl...-M...
R404A/R507 TI...-S...
R407C TI...-N...
R410A Tl..-Z...
R448A/R449A TI...-BW...

A Sicherheitshinweise:

e Lesen Sie die Betriebsanleitung grindlich.
Nichtbeachtung kann zum Versagen oder zur
Zerstdrung des Gerates und zu Verletzungen
fuhren.

e Der Einbau darf gemdR EN 13313 nur von
Fachkraften vorgenommen werden.

o Der Kaéltekreislauf darf nur in drucklosem
Zustand gedffnet werden.

« Kaltemittel nicht in die Atmosphéare entweichen
lassen!

« Die angegebenen Grenzwerte fur Druck und
Temperatur nicht tGberschreiten.

e Es dirfen nur von EMERSON freigegebene
Medien eingesetzt werden. Die Verwendung nicht
freigegebener Medien kann: die
Gefahrenkategorie und das erforderliche
Konformitatsbewertungsverfahren  fir  das
Produkt geman Europaischer Druck-
geraterichtlinie 14/68/EU verandern.

» Konstruktion, Installation und Betrieb der
Anlage sind nach den entsprechenden
europaischen  Richtlinien und nationalen
Vorschriften auszufiihren.

Installation:

Das Ventil kann in beliebiger Einbaulage installiert

werden, jedoch mdglichst nahe am Verdampfer-

bzw. Verteilereintritt.

Die Flissigkeitsleitung erst nach Einbau des

Ventileinsatzes und Sieb mit dem Eintritt des TI

verbinden (Fig.1).

Bordelanschlusse: Zur Erreichung einer optimalen

Dichtigkeit folgende Punkte beachten:

- Korrektes Drehmoment fiir die Bérdelmuttern:
Eintritt: 40...50 Nm Auwustritt: 50...60 Nm
Externer Druckausgleich: 17...20 Nm

- Verwendung von Bordelmuttern gem.
DIN/EN/SAE/ANSI Standard
- Rohrende muss in einem Winkel von 45°

aufgebordelt werden, entgratet und frei von
Spénen sein (Fig.3 & 4).

- Vor dem Anziehen der Bordelmutter auf die
zusammengehorigen Dichtflachen etwas
Kaltemaschinen-Ol auftragen.

A Achtung: Bei nicht sorgféltig ausgeflihrter
Bordelverbindung ist die Dichtigkeit nicht
gewahrleistet! Tritt trotz korrektem Anzugsdreh-
moment eine Undichtigkeit auf, mussen Bordel-
verbindung und -mutter kontrolliert werden.
Eine Erh6hung des Drehmoments kann die Un-

Tabelle 1: Uberhitzungsénderung (K) pro Spindelumdrehung

dichtigkeit nicht beseitigen. Die Bérdelmutter am

Flussigkeitseintritt mit spezifiziertem Dreh-

moment andrehen, da bei zu hohem Drehmoment

der Ventileinsatz in das Ventil gepresst wird und
es zu einer Fehlfunktion des Ventils kommen
kann.

Létanschluss Baureihe TILE (Fig.5):

- Edelstahlanschlusse von TILE Ventilen brauchen
beim Einléten nicht mit nassen Lappen geschutzt
werden. Folgendes ist aber zu beachten:

- Flussmittel und Silberlot mit mind. 30%
Silberanteil verwenden

- Lo6tflamme nicht gegen den Ventilkérper richten

Lotanschluss Baureihen TIS/TISE (Fig.6):

- Zum Schutz vor Uberhitzung Ventil vor dem Léten
mit nassem Lappen umwickeln (max. 120°C)

- Létflamme nicht gegen den Ventilkdrper richten

* Montage des TIA Lotadapter (Fig.1 & 2):

- Beiliegende Kupferdichtung gem. Fig.1 einsetzen
und ein paar Tropfen Kaltemaschinen-Ol
auftragen. Die Messingoberflache (s. Pfeil 1 in
Fig.1) darf nicht verkratzt oder beschadigt sein.

- Drehmoment fiir die Uberwurfmutter: 40...50 Nm

Kapillarrohr abwickeln, dabei Kapillarrohr nicht

direkt an der Lotstelle am Ventilkopf abbiegen, fiir

ausreichend Platz oberhalb des Ventil sorgen.

Fihler mit Fihlerschelle befestigen und fiir eine gute

Isolierung gegeniiber der Umgebung sorgen (Fig.7).

Externen Druckausgleich so montieren, dass sich die

Leitung nicht wie ein Siphon verhalten kann.

« Im Expansionsventil darf kein Schmutz sein. Vor
dem Ventil sollte ein Filtertrockner montiert werden.

e Vor Funktionstest des Ventils die Anlage auf
Dichtigkeit und ausreichende Kaltemittelfillung
Uberprifen, es darf kein permanentes Flashgas
auftreten.

Drucktest:

Nach der Installation ist ein Drucktest durchzufuhren:

- gemdl EN 378 flr Geréte, die die Europdische
Druckgeraterichtlinie 14/68/EU erfiillen sollen.

- mit dem maximalen Arbeitsdruck des Systems fiir
alle anderen Anwendungen.

A Achtung:

« Bei Nichtbeachten droht Kéltemittelverlust und
Verletzungsgefahr.

¢ Die Druckprifung darf nur von geschulten und
erfahrenen Personen durchgefiihrt werden.

Dichtheitsprifung:

Die Dichtheitspriifung ist mit geeignetem Gerat und
Methode gemaR EN 378-2 so durchzufilhren, dass
Leckstellen sicher entdeckt werden.

Hinweise fir eine korrekte Funktion
von Gas-Fuhlerflallungen

A Achtung: Ventile mit Gasfullung verfuigen tber
eine  MOP Funktion und arbeiten nur dann
zuverlassig, wenn die Temperatur am Fuhler unter
der Temperatur des Oberteils oder der
Kapillarrohre liegt (siehe Fig.8). Wird das Oberteil
kalter als der Fuhler, tritt eine Fehlfunktion des
Ventils auf (z.B. Niederdruckstérungen oder sehr
groRe Uberhitzung).

Uberhitzungseinstellung: (Fig.9)
Sollte eine Anderung der Uberhitzungseinstellung

Tabelle 2: Anderun

notig sein, sind folgende Schritte durchzufiihren:

1. Seitliche Abdeckkappe am Ventil abschrauben.

2.Drehen der Einstellspindel im Uhrzeigersinn (+)
vergroRert die Uberhitzung, drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn (-) verkleinert die Uberhitzung. Die
Anderung der Uberhitzung in  Kelvin  pro
Spindelumdrehung in  Abhéangigkeit von der
Verdampfungstemperatur und dem Kaltemittel ist
aus Tabellel zu ersehen. Vor einer erneuten
Anderung der Uberhitzung ist die Stabilisierung des
Kreislaufes abzuwarten (ca. 30 Minuten).

3. Bestimmen der Uberhitzung ,,SH* gemaR Fig.9.

4. Abdeckkappe handfest aufschrauben.

Achtung: Es sind max. 11 Umdrehungen vom
einen zum anderen Anschlag der Einstellspindel.
Drehen Uiber den Anschlag hinaus fihrt zur
Beschadigung des Ventiles. Die Rickkehr zur
Werkseinstellung ist in Fig.10 beschrieben:
1.drehen in Richtung (-) bis zum Stopp
2.drehen in Richtung (+) wie angegeben (jeweils

ganze Umdrehungen)

A Achtung: Beim Einsatz von TILE-ZW (R410A)
in  Niedertemperatur-Anwendungen wie z.B.
Gefriertruhen muss ggf. die werksseitig eingestellte
Uberhitzung erhoht werden.

Einsatz Ventile mit Standard Fuhler-
fallung flar alternative Kaltemittel:
 Ventile mit Standardfiillung kénnen in Systemen mit
alternativen Kaéltemitteln eingesetzt werden, wenn
folgende Punkte berticksichtigt werden:
- Wegen der Anderung der statischen Uberhitzung,
muss die Ventileinstellung korrigiert werden
- Durch die Verdnderung der Ventileinstellung
andert sich die Offnungsiiberhitzung
- Es kommt zu einer geringen Verschiebung des
MOP Werts (wenn vorhanden)

» Das AusmaB der Anderung héngt vom geséttigten
Druck der vorhandenen Fihlerfullung (bei einer
bestimmten Verdampfungstemperatur) gegentber
dem des Alternativkéltemittels ab (s. Tabelle 2)

Technische Daten:
Medientemperaturbereich TS: -45...70°C
Fluidgruppe: 1

Max. Betriebstiberdruck PS: 45 bar

Testdruck: 49,5 bar

Konformitétshewertungskat. (PED 14/68/EU): SEP
CE Kennzeichnung: nicht zuldssig
Anschlussgréfien DN:

Ventil Eintritt Austritt Externer .
Druckausgleich
TILE/ 12" & 1/4°& 6mm
TISE 5/8”-18UNF | 12mm ODF ODF
TIE Bordel 3/4”-16UNF | 7/16”-20UNF
Bordel Bordel

Lotadapter fur Eintritt mit Kupferdichtung (GroRe):

TIA-MO06 6mm |TIA-014 14"
TIA-M10 10mm | TIA-038 3/8"

Max. Fihlertemperatur fur Flissigfillungen:

Fillung Maximale Fiihlertemperatur
MwW 100°C
SwW 85°C
W 66°C
BW 85°C

der Uberhitzung bei Alternativ-Kéltemitteln

Emerson Climate Technologies GmbH

Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

www.emersonclimate.eu

Date: 16.10.2017

Verdampfungstemperatur °C . . Verdampfungstemperatur
45| 40 | 35 30] 25| 20| 15[ 10| 5 ] 0 | 5 | 10 (Slgl‘fe?;if;e‘:;“”g ﬁgﬁ;’r‘r?ltt'é J 40 T -3 20 0 | 0

R134a 78| 65|54|46(39(33|28|24|21(18 |16 |14 Anzahl der Umdrehungen
R22 4538 (3228|2421 |18|16|14]12]11]10 MW (R134a) R450A +1/3 +2/3 +1 +1-1/2 +2
R404A 371312723 [20(17[15[13[12[10[09]08 R513A -1/3 -1/2 -2/3 -1 -1-1/3
R407C 51 (42 (35]|30|25(22[19]|16|14[12[11]10 SW/SAD R507 -1-1/4 -1 -3/4 -1/2 -1/2
R507 36[30(26(22|19(17(14]13|11(10[09]08 (R404A) R452A +3/4 +1 +1-1/3 | +1-3/4 | +2-1/4
R410A 2912412118 (15(13[11[10[09[08[07][06
R448A /
RA49A 41134129 |25(21|18|16|14|12|11|10/(09

TI_OI_ML_RO7_865884.docx



http://www.emersonclimate.eu/

&
EMERSON

Instructions de service

Détendeur Thermostatique série Tl

Alco Controls

Informations générales:
Les Détendeurs Thermostatiques série Tl sont congus
pour la réfrigération, la pompe a chaleur et le
conditionnement d‘air avec la charge qui convient aux
réfrigérants suivants :

Réfrigérant Type de détendeur

R22 Tl..-H...
R134a TI...-M...
R404A/R507 TI..-S...
R407C TI...-N...
R410A Tl...-Z...
R448A/R449A TI...-BW...

A Recommandations de sécurité:

* Lire attentivement les instructions de service. Le
non-respect des instructions peut entrainer des
dommages a I’appareil, au systéme, ou des
dommages corporels.

» Selon la norme EN 13313, il est destiné a étre
utilisé par des personnes ayant les connaissances
et les compétences appropriées.

e Avant d’intervenir sur un systéeme, veuillez-vous
assurer que la pression est ramenée a la pression
atmosphérique.

e Le fluide réfrigérant ne doit pas étre rejeté dans
I’atmospheére!

* Ne pas dépasser les plages de pression et de
température maximales indiguées.

» Ne pas utiliser un autre fluide que ceux indiqués
sans |’approbation obligatoire d’EMERSON.
L'utilisation d'un fluide non approuvé peut
conduire a: Le changement de la catégorie de
risque d'un produit et par conséquent le
changement de la conformité de la classe
d'approbation et de sécurité du produit au regard
de la Directive Pression Européenne 14/68/EU.

» S'assurer que la conception, l'installation et la
manipulation respectent les normes nationales et
Européennes.

Installation:

 Le détendeur peut étre installé dans n'importe quelle

position, mais doit se situer le plus prét possible du

distributeur ou de I'entrée de I'évaporateur.

S'assurer que la ligne liquide est connectée a I'entrée

du TI aprés insertion de l'orifice incluant un filtre

(Fig.1).

» Raccord a visser: Pour les raccords a visser, les
points suivants doivent étre considérés :

- Voici les couples de serrages appropriés pour les
écrous: Entrée: 40...50 Nm  Sortie: 50...60 Nm
Egalisation externe: 17...20 Nm

- Utiliser des écrous suivant les standards
DIN/EN/SAE/ANSI.

- L'extrémité du tube doit avoir un angle de 45°, a
bord droit, propre sans bavure (Fig.3 & 4).

- Appliquer quelques gouttes dhuile pour
réfrigération sur les surfaces de tubes a angles
avant raccordement.

A Attention:  Sans  cette  manipulation
I'étanchéité ne sera pas efficace. Si une fuite est
détectée avec le serrage spécifié, Vvérifier
correctement le raccord a visser et I'écrou. Un
couple supérieur a celui spécifié ne stoppera pas
la fuite. Ne pas trop serrer I'écrou a I'entrée du

Tab. 1: Changement de surchauffe (K) pour un tour complet de la tige d'ajustement

détendeur. L'orifice sera bloqué a I'intérieur du
détendeur et occasionnera un fonctionnement
erroné.

« TILE a raccords a braser (Fig.5):

- Le TILE avec un raccord en acier inoxydable
n'exige aucun chiffon humide pendant la soudure.
Il est important de considérer les sujets suivants :

- Utiliser du flux et des baguette & 30 % d'argent
minimum.

- Chauffer loin du corps du détendeur.

e TIS(E) a raccords a baser (Fig.6):

- Enroulez un chiffon humide autour du détendeur
pour empécher des dommages pendant la soudure.
Chauffer loin du corps du détendeur (max. 120°C).

Assemblage de I'adaptateur a braser TIA (Fig.1,2):

- Utiliser la coupelle cuivre fournie tel qu'indiqué
Fig.1. S'assurer que la surface de l'orifice cuivre
(Fig.1, fleche 1) n'est pas endommagée, et
appliquer quelques gouttes dhuile  pour
réfrigération.

- Couples de serrages appropriés de I'écrou de
I'adaptateur: 40...50 Nm

Dérouler le tube capillaire et ne pas le plier au point

de soudure. Prévoir de I'espace sur I'enroulement du

capillaire au niveau du détendeur (Fig.1).

Attachez fermement le bulbe avec le collier fourni.

Isoler le bulbe avec un matériel approprié contre la

température ambiante (Fig.7).

S'assurer que la ligne d'égalisation externe ne

siphonne pas I'huile dans la conduite d'aspiration.

Le détendeur ne doit pas étre contaminé. Installer un

déshydrateur avant le détendeur.

Controler les fuites, que la charge de réfrigérant est

suffisante et s'assurer qu'il n'y a pas de flash gaz avant

d'essayer le clapet anti-retour.

Test de pression:

Aprés le montage, un test de pression doit étre fait en

respectant:

- La norme EN 378 pour les systémes qui doivent
répondre a la Directive Pression Européenne pour les
équipements 14/68/EU.

- La pression maximum de fonctionnement pour les
autres applications.

A Attention:

* Ne pas le faire pourrait entrainer la perte du
réfrigérant et des blessures.

e Le test de pression doit étre effectué par des
personnes qualifiées respectant les régles de
sécurité, a cause du danger lié a la pression.

Test d'étanchéité:

Effectuer un controle d'étanchéité selon I'EN 378-2

avec un équipement et une méthode appropriée pour

identifier les fuites de joints externes.

Fonctionnement d'un détendeur a

charge gaz:

A Attention: Les détendeurs avec fonction MOP
a charge de gaz fonctionnent correctement si la
température du bulbe est au-dessous de la
température de la téte du détendeur et du tube
capillaire (voir Fig.8). Si la téte du détendeur est
plus froide que le bulbe, le détendeur ne
fonctionnera pas correctement (i.e. basse pression
anormale et surchauffe excessive).

Ajustement de la surchauffe: (Fig.9)
Procéder comme suit si la surchauffe doit étre réajustée:
1.Enlever le capuchon sur le coté de la vanne.

2. Tourner la vis de réglage dans le sens des aiguilles
d'une montre (+) pour augmenter la surchauffe et
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre (-)
pour diminuer la surchauffe. Le changement de
surchauffe (k) par tour de tige dépend de la
température d'évaporation et du réfrigérant (voir
Tab. 1). Pas moins de 30 minutes sont nécessaire
pour que le systéme se stabilise aprés un ajustement.

3. Déterminer la surchauffe “SH” suivant la Fig.9.

4.Replacer et serrer manuellement le capuchon.

Attention: Il y a 11 tours maximum sur la tige
d'ajustement (d'un bout a I'autre). Lorsque on est
en butée, des tours supplémentaires
endommageront le détendeur. Voir Fig.10 pour la
position usine de la tige:
1.tournez vers (-) jusqu'a l'arrét
2.tournez vers (+) selon le tableau (tours complets)

A Attention: Le TILE-ZW (R410A) peut
nécessiter I'augmentation du réglage d'usine de la
surchauffe statique pour les applications en
réfrigération basse température telle que la
congélation

Détendeurs Tl avec charge standard

pour réfrigérants alternatifs:

e Il est possible d'utiliser un détendeur a charge
standard dans un systéme ayant un réfrigérant
alternatif si les critéres suivants sont pris en
considération :

- Décalage de la surchauffe statique et donc
réajustement du détendeur.

- Changement de surchauffe apres réajustement du
détendeur

- Léger décalage de la valeur du MOP (si disponible)

« L'importance du décalage/changement dépend de la
pression de saturation de la charge comparé au
réfrigérant alternatif a une certaine température
d'évaporation (voir Tab. 2).

Informations techniques:

Gamme Moyenne température TS: -45...70°C
Groupe fluide: I

Pression Maximum de service PS: 45 bar
Test pression d'usine: 49.5 bar

Catégorie de risque: SEP (PED 14/68/EU)
Marquage CE: non autorisé

Connexion DN:

Vanne |Entrée Sortie Egalisat. ext.
TILE/ 12" & 1/4”°& 6mm
TISE 5/87-18UNF | 12mm ODF ODF
Flare 3/47-16UNF | 7/16”-20UNF

TIE

Flare Flare
Adaptateur braser pour I'entrée avec coupelle cuivre
(taille):
TIA-MO06 6mm |TIA-014 /4"
TIA-M10 10mm_|TIA-038 3/8"

Température maximum du bulbe a charges liquides

Charge liquide Température maxi du bulbe
MW 100°C
SW 85°C
pAl 66°C
BW 85°C

Tab. 2: Réajustement de la surchauffe pour les réfrigérants alternatifs

Température d'évaporation °C P Température d'évaporation

4540 [ 3530 25] 20| 15]-10] 5 [ 0 [ 5 [ 10 fr:?r':gg f;r‘;"t’;dard Refrigerant ™20 1 30 [ 20 | 10 [ ©
R134a 78 |65 |54|46(39|33|28(24|21|18|16|14 Nombre de tours
R22 4513832 |28|24(21 |18 |16 |14 |12|11]10 MW (R134a) R450A +1/3 +2/3 +1 +1-1/2 +2
R404A 37131 |27|23[20|17|15|13|12|10|09] 08 R513A -1/3 -1/2 -2/3 -1 -1-1/3
R407C 51142 |35|30|25|22|19|16|14|12| 11|10 SW/SAD R507 -1-1/4 -1 -3/4 -1/2 -1/2
R507 36 [30(|26|22|19|17|14]13|11|10|09] 08 (R404A) R452A +3/4 +1 +1-1/3 | +1-3/4 | +2-1/4
R410A 2924|2118 |15|13|11|10|09]|08]|0.7]|0.6
R448A /
RAAIA 41134129 |25|21(18|16|14|12|11]|10/|09

Emerson Climate Technologies GmbH

Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

www.emersonclimate.eu

Date: 16.10.2017
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Instrucciones de funcionamiento
Véalvulas de la serie Tl

@ Alco Controls

Informacidén general:

Las vélvulas de expansion termostaticas de la serie TI
pueden ser utilizadas en aplicaciones de refrigeracion,
bomba de calor y aire acondicionado

Refrigerante Tipode Refrigerante Tipo de
valvula vélvula
R22 TI...-H... R407C TI...-N...
R134a TI...-M... R448A/R449A TI...-BW...
R410A  TI...-Z... R404A/R507  TI...-S...

A Instrucciones de seguridad:

* Lea atentamente estas instrucciones de
funcionamiento. Una mala manipulacién puede
acarrear lesiones al personal y desperfectos en el
aparato o en la instalacion.

e Segun la EN 13313 este producto solo puede ser
manipulado por el personal competente y autorizado
para ello.

* Antes de abrir el circuito, asegurese de que la presion
en su interior no es superior a la presién atmosférica!

¢ No libere ningin refrigerante directamente a la
atmosferal!

¢ No sobrepase los valores maximos de temperatura y
presién especificados por el fabricante.

¢ No use ningun fluido que no haya sido previamente
aprobado por EMERSON. El uso de sustancias no
aprobadas puede dar lugar a: un cambio en la
categoria de riesgo del producto y, en consecuencia,
de los requisitos de evaluacion de conformidad para
el mismo (conforme a la 14/68/EU relativa a equipos
de presion).

e Compruebe que el disefio, la instalacion, y el
correspondiente mantenimiento del sistema se realiza
acorde a las normas y regulaciones europeas.

Instalacion:
e Las valvulas pueden ser instaladas en cualquier
direccion, pero deberian ser colocadas tan cerca como
sea posible del distribuidor o la entrada del evaporador.
» Una vez haya instalado el orificio y la malla en el interior
de la vélvula TI, asegurese de que se conecta dicha
vélvula a la linea de liquido del sistema (Fig.1).
» Conexiones abocardar: En el caso de conexiones
abocardadas, se debe considerar la siguiente
informacion: Par de apriete para las tuercas:
Entrada: 40...50 Nm  Salida: 50...60 Nm
Igualacion externa: 17...20 Nm

e Utilice una tuerca que cumpla con las normas
DIN/EN/SAE/ANSI .

e Forma del extremo del tubo: en é&ngulo de 45°
contorno recto y limpio de virutas (Fig.3 & 4)

« Aplique unas cuantas gotas de aceite de refrigeracion
en la superficie del tubo antes de proceder al apriete.

Aviso: En el caso de que no se respeten todas
estas normas se podria producir una union
defectuosa. Si se detectase una fuga, ain habiendo
aplicado el par de apriete adecuado, examine el
contorno del abocardado y la tuerca para su posible
correccion. Reapretar la tuerca por encima del par
especificado podria no detener la fuga. No reapriete
la tuerca en la conexién de entrada de la valvula. Esta
operacién podria estrujar el orificio y provocar un
funcionamiento errético de la valvula.

» Conexiones soldar TILE (Fig.5):
- Las vélvulas TILE con conexiones de acero inoxidable
no necesitan que la valvula se recubra con trapos

Tabla 1: Cambios en el recalentamiento(K) por vuelta

himedos durante el proceso de su soldadura. Es
importante considerar lo siguiente:

- Utilice borax y varilla de plata con un minimo de un
30% de concentracion de plata

- Dirija la llama del soplete lejos de la valvula

« Conexiones soldar TIS(E) (Fig.6):

- Recubra con un trapo himedo la véalvula mientras
procede a su soldadura. Dirija la Ilama del soplete
lejos del cuerpo de la valvula (méx. temp. 120°C).

Montaje del adaptador soldar TIA (Fig.1 & 2):

- Utilizar la arandela de cobre suministrada tal y como
muestra en la fig.1. Asegurese de que la superficie del
orificio de laton (ver flechal en fig.1) no presenta
ningin dafio y aplique unas gotas de aceite de
refrigeracion.

- El par apropiado para apretar la tuerca del adaptador
es el siguiente: 40...50 Nm

Desenrolle el tubo capilar. No doble éste en el punto de

soldadura. Deje espacio en la parte superior de la valvula

para favorecer su manipulacion (Fig.1).

e Sujete fuertemente el bulbo con la abrazadera

suministrada. Aisle el bulbo para evitar la influencia

ambiental (Fig.7).

Asegurese de que la linea de igualacion externa no puede

acumular aceite procedente de la linea de aspiracion.

La vélvula de expansion debe estar libre de todo tipo de

contaminantes. Instale un filtro antes de la valvula.

Compruebe que no existen fugas, que hay suficiente

carga de refrigerante, y la inexistencia de “flash gas”

antes de probar que la véalvula opera correctamente.

Prueba de presién:

Una vez finalizada la instalacion, debera llevarse a cabo

una prueba de presion:

- en conformidad con la norma EN 378 para aquellos
sistemas que deban cumplir la Directiva 14/68/EU
relativa a los equipos de presion.

- alaméxima presion de trabajo del sistema en el resto de
aplicaciones.

AAviso:

* Si no realiza esta prueba, pueden producirse
pérdidas de refrigerante y lesiones personales.

e La prueba de presion debe ser llevada a cabo por
personal capacitado y consciente de los peligros que
implica este tipo de operaciones.

Test de fuga:

Realice un test de estanqueidad segin determina la
EN 378-2 con el apropiado equipo para identificar fugas en
las diferentes uniones.

Funcionamiento apropiado de las cargas
de gas.

A Aviso: las vélvulas con cargas de gas se
caracterizan por disponer de funciones MOP y de
operar solo si la temperatura en el bulbo es inferior a la
temperatura existente en la cabeza de la valvula 'y en el
tubo capilar (Fig.8). Si la cabeza de la valvula se
encontrase mas fria que el bulbo, dicha valvula podria
no funcionar adecuadamente. (presion de baja erratica
0 excesivo recalentamiento).

Ajuste del recalentamiento: (Fig.9)

Proceda del modo descrito a continuacion en el caso de que

necesite reajustar el recalentamiento de la valvula:

1. Extraiga el tapén que cubre el tornillo de ajuste de la
vélvula.

2.Gire el tornillo de ajuste en sentido horario (+) para
incrementar el recalentamiento y en sentido contra
horario (-) para reducir éste. Los cambios en el
recalentamiento (K) por cada giro del tornillo dependen
de la temperatura de evaporacion y el refrigerante (ver
Tabla 1). Una vez realizado el ajuste, al menos son
necesarios unos 30 minutos para estabilizar el sistema

3. Determine recalentamiento "SH" de acuerdo a la Fig.9

4. Vuelva a colocar el tapén.

A Aviso: Hay un méaximo de 11 vueltas en el tornillo

de ajuste (de un tope al otro). Considere que una vez se

alcanza cualquiera de dichos topes, una vuelta adicional

dafiard la valvula.

Fig.10 Para colocar el tornillo de ajuste en su posicion

por defecto (salida de factoria)

1. Gire en sentido (-) hasta que alcance el tope

2.Gire en sentido (+) segun se indica en las tablas
(vueltas completas)

A Atencion: Las valvulas TILE-ZW (R410A) pueden
requerir el incremento de valor del recalentamiento
estatico en aplicaciones de baja temperatura tales como
tlneles de congelacion

Valvulas Tl con cargas estandar para

refrigerantes alternativos:

« En sistemas que utilizan refrigerantes alternativos, es

posible utilizar una valvula con carga estandar siempre y

cuando se tengan en cuenta las siguientes

consideraciones:

- Se producird un desplazamiento del recalentamiento
estatico y por tanto un reajuste de la valvula

- Tendrd lugar un cambio en el recalentamiento de
apertura tras el reajuste de la valvula

- Ligero deslizamiento del valor MOP (si existe éste)

La magnitud de los cambios dependera de las diferencias

existentes entre la presion de saturacion de la carga

actual versus la del refrigerante alternativo a una

determinada temperatura de evaporacion (Tabla 2)

Datos Técnicos:

Rango de temperatura TS: -45...70°C
Grupo fluido: 1

Méxima presion de trabajo PS: 45 bar
Presion de test en factoria: 49.5 bar
Categoria de riesgo:  SEP (PED 14/68/EU)
Marcado CE : no necesario

Conexién DN:
Valv. |Entrada Salida Igual. Externa
TILE/ 12" & 1/4”°& 6mm
TISE 5/8”-18UNF | 12mm ODF ODF
TIE Flare 3/4”-16UNF | 7/16”-20UNF
Flare Flare

Adaptador soldar entrada con arandela de cobre

(tamafio):
TIA-MO06 6mm [TIA-014 /4"
TIA-M10 10mm_|TIA-038 3/8"

Méxima temp. del bulbo para cargas de liquido:

Carga liquido Méxima temperatura bulbo
MW 100°C
SW 85°C
ZW 66°C
BW 85°C

Tabla 2: Reajuste del recalentamiento para refrigerantes alternativos

Emerson Climate Technologies GmbH

Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

www.emersonclimate.eu

Date: 16.10.2017

Temperatura de evaporacion °C Carga estandar Refrigerante Temperatura de evaporacion

45]-40]-35]-30[-25]-20]-15[-10] 5] 0 [ 5 [10 (refrigerante) altermativo 40 | 30 [ 20 ] .10 [ o0
R134a 7816515414639 (33|28 [24[21[18|16 |14 Numero de vueltas
R22 45|38 (32 [28|24|21|18|16[14|12]11]10 MW (R134a) R450A +1/3 +2/3 +1 +1-1/2 +2
R404A 37131 |27 |23|20|17]|15|13|12]10[09]08 R513A -1/3 -1/2 -2/3 -1 -1-1/3
R407C 51142 [35|30|25(22]19 |16 |14 ]12|11]|10 SW/SAD (R404A) | R507 -1-1/4 -1 -3/4 -1/2 -1/2
R507 36 |130[26|22|19(17]14|13|11]10[09]08 R452A +3/4 +1 +1-1/3 | +1-3/4 | +2-1/4
R410A 291242118 |15(13]11]10/09]08[0.7]06
R448A/
RA4OA 4134|129 (252118 |16|14|12|11]|10]09
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Istruzioni operative

Valvole di Espansione Termostatiche Serie TI

@ Alco Controls

Informazioni generali:

Le valvole di espansione della serie TI sono progettate
per refrigerazione, pompe di calore e condizionamento
con cariche adatte ai seguenti refrigeranti:

Refr. Tipo de Refr. Tipo de
valvola valvola

R22 TI...-H... R407C TI...-N...

R134a TI...-M... R448A/R449A TI...-BW...

R410A  TI...-Z... R404A/R507  TI...-S...

A Istruzioni di sicurezza:

» Leggere attentamente le istruzioni operative. La
mancata osservanza puo causare danni al
componente, guasti al sistema o provocare lesioni
alle persone.

e In accordo alla EN 13313 questo prodotto deve
essere utilizzato da personale specializzato con le
adeguate conoscenze e competenze.

e Prima di aprire qualsiasi circuito frigorifero
accertarsi che la pressione al suo interno sia stata
abbassata fino al valore atmosferico.

» Non scaricare refrigerante nell’atmosfera!

* Non superare i valori massimi specificati per le
pressioni e le temperature.

* Non utilizzare altri fluidi senza la previa
approvazione di EMERSON. L’uso di
refrigeranti non indicati nelle specifiche potrebbe
causare: Modifiche nella categoria di pericolosita
del prodotto e conseguentemente modifiche nelle
valutazioni di conformita richieste in accordo con
la direttiva europea recipienti in pressione
14/68/EU.

e Assicurarsi che il design, l'installazione e il
funzionamento siano in accordo agli standard e
alle direttive europee e nazionali.

Installazione:

La valvola puo essere installata in ogni direzione, ma

deve essere posizionata il pit vicino possibile

all’ingresso del distributore o dell’evaporatore.

Assicurarsi che la linea del liquido sia collegata

all’ingresso della valvola Tl dopo avere inserito

I’orifizio ed il filtro meccanico (Fig.1).

Attacchi flare: Per attacchi a cartella, seguire le

indicazioni seguenti:

- Rispettare le coppie di serraggio dei dadi come
segue: Ingresso: 40...50 Nm  Uscita: 50...60 Nm
Equalizzatore esterno: 17...20 Nm

- Utilizzare un dado conforme agli standard
DIN/EN/SAE/ANSI

- La forma della cartella deve avere un angolo di
45°, bordi diritti, pulita e senza shavature (Fig.3 &
4)

- Applicare alcune gocce di olio per refrigerazione
sulla superficie della cartella prima di serrare.

/L\ Attenzione: La non osservanza puo causare una
tenuta non corretta.se si verifica una perdita con le
coppie di serraggio specificate, deve essere
verificata la correttezza della cartella e del dado.
Una coppia superiore al valore specificato potrebbe
non risolvere la perdita. Non serrare il dado
all’ingresso in modo eccessivo. L orifizio potrebbe
rimanere incastrato nella valvola e causare il cattivo
funzionamento della valvola.
 Attacchi a brasare TILE (Fig.5):

- Laversione TILE con attacchi in acciaio inox non

Tab. 1: Modifica del surriscaldamento (K) per un giro della vite di regolazione

richiede lo straccio bagnato durante la saldatura.E’
importante rispettare quanto segue:

- Usare un flussante ed una lega con minimo 30%
argento

- Non puntare la fiamma direttamente sul corpo
della valvola

Attacchi a brasare TIS(E) (Fig.6):

- Awvolgere la valvola con uno straccio bagnato per
evitare danni durante la brasatura. Orientare la
fiamma lontano dal corpo valvola (max. temp.
120°C).

Montaggio adattatore a saldare TIA (Fig.1 & 2):

- Utilizzare la guarnizione in rame fornita come da
Fig.1. Assicurarsi che la superficie dell’orificio in
ottone (freccia 1 in Fig.1) non presenti graffi o
danni e applicare alcune gocce di olio per
refrigerazione.

- Coppie di serraggio per il dado dell’adattatore:
40...50 Nm

Svolgere il tubo capillare. Non piegare il capilalre

all’altezza del punto di saldatura. Lasciare spazio

sufficiente per la piegatura sopra la testa della valvola

(Fig.1).

Assicurare il bulbo con la fascetta fornita. Isolare il

bulbo dall’ambiente con un materiale adatto (Fig.7).

Assicurarsi che la linea dell’equalizzatore esterno

non possa fare da sifone per I’olio dalla linea di

aspirazione.

La valvola di espansione deve essere libera da

contaminanti. Utilizzare un filtro essiccatore prima

della valvola.

Verificare perdite, carica di refrigerante ed assenza di

flash gas prima di fare funzionare la valvola.

Prova di pressione:

Al termine dell'installazione deve essere eseguito un

test in pressione come indicato di seguito:

- in accordo alla EN 378 per i sistemi che devono
rispettare la Direttiva PED 14/68/EU.

- alla massima pressione operativa per i sistemi
soggetti ad altre applicazioni.

A Attenzione:

e Il non rispetto di queste indicazioni potrebbe
causare perdite di refrigerante e lesioni alle
persone.

e Il test in pressione deve essere eseguito da
personale qualificato con particolare attenzione
per il pericolo dovuto ai valori di pressione.

Prova di tenuta:

Eseguire un test di tenuta in accordo alla EN 378-2
utilizzando attrezzature e modalita idonee per
identificare perdite dalle giunzioni.

Funzionamento delle cariche gas:

A Attenzione: Le valvole con carica gas hanno la
funzione MOP ed operano correttamente solo se la
temperature del bulbo & inferiore a quella della testa
e del capillare della valvola (Fig.8). Se la testa della
valvola diventa piu fredda del bulbo, si presentano
malfunzionamenti della valvola (es. pressione di
aspirazione non corretta 0 eccessivo
surriscaldamento).

Regolazione del Surriscaldamento:
Procedere come segue se € necessario regolare il
surriscaldamento:

1.Rimuovere il cappuccio dal lato della valvola.

2.Ruotare la vite di regolazione in senso orario (+) per
aumentare il surriscaldamento ed in senso antiorario
(-) per ridurlo. Il cambio del surriscaldamento (K) per
giro della vite, dipende dalla temperatura di
evaporazione e dal refrigerante (tabella 1). Sono
necessari 30 minuti perché il sistema si stabilizzi
dopo una regolazione.

3. Misurare il surriscaldamento “SH” come da Fig.9.

4.Rimontare e serrare a mano il cappuccio.

A Attenzione: Ci sono al massimo 11 giri della vite
di regolazione (da un limite all’altro). Quando viene
raggiunto un limite, ulteriori rotazioni possono
danneggiare la valvola. Si veda Fig.10 per il
settaggio di fabbrica della posizione dello stelo:
1.ruotare in direzione (-) fino al limite

2.ruotare in direzione (+) come da tabella (giri

pieni)

A Attenzione: la versione TILE-ZW (R410A) puo
richiedere un incremento del surriscaldamento
statico rispetto alla taratura standard nel caso di
applicazioni di refrigerazione di bassa temperatura.

Valvole Tl con cariche standard per

refrigeranti alternativi

» E’ possibile usare una valvola con carica standard in
un sistema con un refrierante alternative quando si
considerano i seguenti fattori:

- Spostamento del surriscaldamento statico e quindi
taratura della valvola

- Cambio nel surriscaldamento di aperture dopo la
taratura della valvola

- Leggera modifica del
disponibile)

e La grandezza dello spostamento/cambio dipende
dalla pressione di saturazione di una certa carica del
bulbo rispetto al refrigerante alternativo in
determinate  condizioni di  temperatura  di
evaporazione (tab. 2).

valore di MOP (se

Dati tecnici:

Temperatura del fluido TS: -45...70°C
Gruppo del fluido: 1

Massima pressione operativa PS: 45 bar
Pressione di prova: 49.5 bar

Categoria: SEP (PED 14/68/EV)
Marcatura CE: non consentita
Attacchi DN:
Tipo [Ingresso  |Uscita Equalizzatore
Esterno
TILE/ " 1/2" & »
TISE 5/8”- 12 mm ODF 1/4”’& 6 mm ODF
18UNF - 1 16UNF
TIE Flare Flare 7/16”-20UNF Flare

Adattatore a saldare per ingresso con guarnizione in
rame (taglia):

TIA-M06
TIA-M10

TIA-014
TIA-038

/4"
3/8"

6 mm
10 mm

Massima temperature del bulbo per cariche liquide:

Carica liquida Massima temperature bulbo
MW 100°C
SW 85°C
W 66°C
BW 85°C

Tab. 2: Taratura del surriscaldamento per refrigeranti alternativi

Emerson Climate Technologies GmbH
Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

www.emersonclimate.eu

Date: 16.10.2017

Temperatura di evaporazione °C Carica Standard | Refrigerante Temperatura di evaporazione

45140 1-351-30 1251 -201-151-10 | 5 | O | 5 | 10 (refrigerante) alternativo 40 | -3 | 20 | 10 | 0
R134a 78| 65|54|46(39(33|28[24[21[18|16 |14 Numero di giri
R22 45|38 (322824211816 |214|122]|111]10 MW (R134a) R450A +1/3 +2/3 +1 +1-1/2 +2
R404A 371311272320 |17|15[13[12[10|09]|08 R513A -1/3 -1/2 -2/3 -1 -1-1/3
R407C 5142 [35[30|25[22]1916 14121110 SWISAD R507 -1-1/4 -1 -3/4 -1/2 -1/2
R507 36 (302622191714 13[11]10]09]08 (R404A) R452A +3/4 +1 | +1-1/3 | +1-3/4 | +2-1/4
R410A 2912412118 |15(13|11[10[09[08|07]|06
R448A /
RA49A 411341129 |25|21(18 |16 |14 |12 1211|1009
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PyKOBOACTBO no 3KkcnnyaTtauyuu
TepmMmo™- pacwmpuTesibHbIe
BeHTUNu cepuum Tl

Alco Controls

Oo0mast unpopmanus:

TPB cepyn TX6 CKOHCTpyHpOBaHBI JUISl PUMEHEHUS B
XOJIONMIIBHOH TEXHMKE, TEeIJIOBBIX HAcocaX M CHUCTeMax
KOHIMLMOHMPOBAHUS BO3AyXa C COOTBETCTBYIOLICH
3aMpaBKOH VISl CICAYIOIHMX XJIaJar¢HTOB:

XaiareHT Tun BeHTHIS
R22 Tl...-H...
R134a Tl...-M...
R404A/R507 TI...-S...
R407C TI...-N...
R410A Tl...-Z...
R448A/R449A TI...-BW...

A HHceTpyKknus no 6e300acHOCTH:

* BuuMmaTeJbHO  NPOYHMTANTE MHCTPYKNIHMIO 1O
skenyaTanuu. Hencnosinenne MHCTPYKIMH MOKeT
NPHBECTH K OTKa3y YCTPOIiCTBa, BBIXOAY M3 CTPOs
XO0JIOAMJILHOI CHCTEMbI HJIH K TPABMaM IlepCoHaIa.

e Cormacuno EN 13313 k 00c/Iy:KHBaHHIO 1OITyCKAETCH
TOJbKO  KBAIH(UUUPOBAHHBIH M MMEIOLIHI
Heo0X0MMBbIe pa3pelleHus! IepCoHaL.

¢ Ilepen orkpbITHEM /11000Ji cHCTeMbl y0eauTech, YTO
JaBJICHHsI B Heil cPaBHsLI0CH ¢ aTMOC(epHBbIM.

* He BbInmyckaiite X;1agareHT B atMmocgepy!

* He npeBblmaiiTe ykazaHHbIe HpeiebHbIe 3HAYCHUS
JaBJIEHHS U TeMIIePaTyphbl.

* 3anpemaercs HCNO/bL30BaTh KaKyl0-I1M00 APYryio
padouyi0  KHMAKOCTHL  0e3  NpeIBapUTeJbHOro
pa3penenusi EMERSON. Hcnoab3oBanue
HepaspemEHHbIX KHAKOCTel MOKeT NpHBECTH K
caenyiomemy: H3mMeHeHHe KaTeropum oONacHOCTH
NPOAYKTA H, ¢JIe0BaTeJbHO, H3MEeHEeHHe NPOoLeaypPhl
OLEHKH COOTBETCTBUSl /LISl MPOAYKTAa COIJIACHO
EBponeiickoii JHpPeKTHBe 14/68/EU s
00py0BaHusl, pa00OTAIOLIEro MO/ JaBJIeHHEM.

* VYo6exurech, 4YTO KOHCTPYKUMS, MOHTaXK H
IKCILIyaTALUs COOTBETCTBYIOT HOpMaM
EBponeiickoro Coros3a, a Takike cTaHaaprTam M
HopMaM Bamieii cTrpaHbl.

MomnTax:

BeHTHIIM MOTYT YCTaHABJIMBATHCS B JIFOOOM TIOJIOKCHUH,

HO KaK MOYKHO OJIMIKe K PAaCHPEACIUTENIO JKUAKOCTH UITH

BXOJY B HCIIAPUTEIIb.

TTepex IpUCOEANHEHHEM KUAKOCTHOTO TPYyOOIPOBOAA K

BeHTwito Tl ybemurech, 4To 11032 € (HIBTPOM

yCTaHOBJIEHA BO BXOJIHOE OTBepcTHe (puc.1).

Pe3voosoe coedunenue: OOpamiaiite BHUMaHHE Ha

clesyronee:

- MOMEHTBI 3aTSDKKH T'aeK:

Bxox: 40..50 Hv  Bbixox: 50...60 Hm
BoIpaBHuBanue: 17...20 Hm

- HCIIOJIb30BATh [AMKH [0 CTAHIAPTY
DIN/EN/SAE/ANSI.

- TpybOka momkHa ObITh pasBambLOBaHa mox 45° ¢
POBHBIMH KpasMd 0€3 [EpeKOCOB, OYHCTHTH OT
ctpyxku (puc.3 u 4)

- mepen pa3BalbLIOBKOIl TPyOKH HAHECHTE HECKOJIBKO
KaresIb Macia ISt IOy IeHHUS JTy4IIero pe3yibTara.

A Buumanue: OmmOku npu pasBajblOBKe He
NO3BOJIAT  MOJIYYUTh  HE00X0aMMoOe  YILUIOTHEeHHe
coequHennii. Eciin o0Hapy:keHa yTeuka, HE00X0IUMO
NpoBepHUTH coefMHeHHe U raiiky. He mnbITaiiTech
Kpelye 3aTAHYTh COCJMHEHHe, 3TO He H30aBUT OT
YTEUKH, HO MOKET NPUBECTH K MOBPEKICHHIO JTH03bI
BHYTpH TPB 1 Kk Henpencka3yemoii pa6oTe BEeHTHISA.

Tabu.1: n3menenue neperpesa (K) Ha 01MH NOJIHBI 060POT HACTPOEYHOI0 BUHTA

o Iaanoe coedunenue TILE (puc.5):

- Benrwim TILE co cranpHbIMEM marpyOkamu He
TpeOyIOT OXJXICHHS BO BpeMms maiiku. BaxHo
cOOJIIO/IaTh CIIe/IyOINE MIPaBHIIa:

- HCIIONB30BaTh MPHUIIOI C comepikaHueM cepebpa He
menee 30% u ¢uroc

- HAaIpaBIIATh [UIaMs TOPEIIKU OT BEHTUIIS

o Iaanoe coedunenue TIS(E) (puc.6):

- Hcnonp3oBath MOKpYIO BETOLIb TUIst
IPENOTBPAILCHUS  TIEPerpeBa M BO3MOXKHOTO
MOBPEXJCHUA BEHTWIS npu mnaiike. Hampasmsars
IIaMs  TOPENKM OT BEHTHIS (MakCHMalbHas

temmneparypa 120°C).
o Ycemanoeka adanmepa 0ns naiiku TIA (puc.1.2):
- Hcnone3yiiTe MeAHYIO MPOKIAAKY, KaK ITOKAa3aHO Ha
puc.l 1 HECKOIBKO Karenb Macia. Y 0euTech, YTo Ha

MOBEPXHOCTH 03kl (cMm.cTpenky | Ha  puc.l)
OTCYTCTBYIOT LIAPAITHHbI M TOBPEKICHHS.

- MoMeHT 3aTsDKKM NpH  YCTAQHOBKE ajamnrepa:
40...50 Hm

* AKKypaTHO pa3BEepHUTE KanmUIApHyro TpyOky. He
neperubaiite ee psmom ¢ MmecroM mnaiiku. OcraBbTe
MECTO HaJl BEHTHJIEM, 4YTOObI HE IIOBPEIUThH
KaIMLLIPHYIO TpyOKy (puc.1).

¢ 3akpenute TepMOOAIOH MPU MOMOLIU IPUIATaeMOro
KPOHIUTEHHA. Mzomupyiite TepMOOAILIOH oT
OKPY’KAIOIIEro BO31yXa MPU MOMOIIH TETIOU30SAIHN
(puc.7).

¢ Ybenurech, UTO MO JIMHUM BbIPaBHMBaHUSA He Oymer
TIEPEMEIATHCS MACIIO CO CTOPOHBI BCACHIBAHUS.

* B BeHTWI» HE [O/KHBI IIONAAaTh 3arps3HEHUS.
VYcranosure nepex TPB duibtp.

» IlpoBepbTe  yTeukH, 3alpaBKy XJaJareHTOM U
ybemurech B OTCYTCTBMM IIapoB  XJaJiareHra B
JKUJIKOCTHOM TpyOOIpPOBOJIE MeEPE]l IIPOBEPKOH paboThI
BEHTHJIA.

HcnpiTanue HAa NPOYHOCTH:

[locne OkOHYAaHMA MOHTaXa WCIBITAHHE HA MPOYHOCTH

JIOJDKHO TIPOBOJUTHCS CIICAYIOMINM 00pa3oM:

- ...B coorBerctBud ¢ EN378 ams  cucrem,
TIOJIAIAIONINX IO IecTBHEe EBponelickoil IUpeKTUBEI
2014/68/EU  (obopymoBanme, paboTaromee  IOZ
JTaBJICHHEM). ..

- C MakCHMAaJbHBIM PabOYNM JaBICHHEM CHCTEMBI IS
JPYTHX IPUMEHEHHUI.

A Ipenynpexnaenue:

¢ HespInoHeHne 3TOro TpedOBaHUA MOKET NIPHBECTH
K yTeuKe XJ1aJareHTa H TpaBMaMm IepcoHaJa.

¢ HcnbiTaHHe HA NPOYHOCTH JOJKHO NPOBOTHTHCS
KBATH(UIHPOBAHHLIM MEPCOHAJIOM; TPH  3TOM
Heo0X0MMO NMPHHUMATH BO BHHMAHHE OMACHOCTH
BBICOKOT0 1aBJICHHUS.

HcnpiTaHHe HAa TEPMETHYHOCTH:

Jliist onpeieNieHust HAMYHSL yTedeK He0OXOMMMO TPOBECTH
UCIBITAHME HA TEPMETHYHOCTH B COOTBETCTBHH €
TpeboBanusivu EN 378-2.

Padora TPB c raszoBoii 3anpaBKoii:

A Buumanue: BenTHiM ¢ ra3oBoii 3ampaBkoil ¢
dyuxuueit MOP paGoraloT NpaBHJIBHO TOJIBKO €CJIH
TemMIepaTypa TepMoOa/IOHA HMKe TeMIepaTypbl
MeMOpaHbl BEHTHIS M KANWLISPHOH  TpPyOKH
(cm.puc.8). Ecanm memOpana TPB  xononnee
TepmodaJiiona, TPB moxer padorarh HempaBHJIbHO
(HeycToiiuMBOEe HHM3KOe [aBJIeHHe MU 4pe3MepHbIii
neperpes).

Hacrtpoiika nmeperpepa: (puc.9)

IIpouenypa nepenacTpoiiku neperpesa:

1. VaanuTe Konmayok peryampoBoyHoro BuHTa Ha TPB.

2.TI0BOpOT HACTPOEYHOrO BHHTA 10 YaCOBOH CTpeJKe
MpuBeeT K YBEIMYCHHIO MEperpeBa, IPOTUB YaCOBOM
CTPENIKH — K YMEHBIICHUI0. MI3MeHeHus meperpeBa Ha

ONMH IONHBIL O00OpPOT PEryIHPOBOYHOTO BHHTA
cmotpure B Tabu. 1. ITocie nepeHacTpoiike MOAMKANTE
30 MuHyT, 4TOOBI mapamMeTpel CHCTEMBI
CTaOHIT3UPOBAIIHCE.

3. Ycranosure neperpes “SH” mo puc.9.
4. YCTaHOBHTE U «OT PYKH» 3aKPYTUTE KOJAYOK.

Buumanue: PerynupoBouHblii BHHT umeer 11
NOJIHBIX 000poToB. Eciin npogokats BpamaTh BUHT
najee MokHO nospeauts TPB.
Cmotpute puc.l0 s onpeneneHus
Hactpoek TPB:

1. BpamaTh NPOTHB YaCOBOii CTPEJIKH 10 yropa
2.BpamarTh MO0 4YacOoBOii CTPEJKH B COOTBETCTBHH C
Tadauneii (yKa3aHbl MOJTHBbIE 000POTHI)

3aBOACKHX

A Buumanmue: Jas HHU3KOTEMIIEPATYPHOI 0
NpUMeHeHHsl (HAmpHMep, CHCTEMbl 3aMOPAKHBAHMSI)
TPB cepun TILE-ZW (R410A) moxeT norpedoBarnest

yBeJIHYeHHe 3aBOJACKOr0 3HAaYeHHs CTaTHYeCKOro
neperpesa.
IIpumenenune BeHTHJIeI TI co

CTaHAaApTHONW 3anmpaBkoii aJas padoThl ¢

ATbTEePHATHBHBIMHU XJAXareHTAMH:

e CymiecTByeT BO3MOXKHOCTH ucronb3oBath TPB cepun
Tl s paboThl C aJbTEPHATHBHBIMU XJIAJareHTaMH,
€CJIM BBITIOJIHSIOTCS CJISYIOIIHE MIPaBHIa:

- CTaTHYeCKMi meperpeB MeHseTcss M Tpedyercs
nepeHacrpoiika TPB

- TIeperpeB OTKPBITHS MEHSETCS 10CIIe MePEeHACTPOHKH
BEHTHIIS

- 3nadyenne MOP (eci HCTIONb3yeTCs) TAKKE MEHSACTCS

* BennuuHa ~ M3MEHEHMH  3aBHCHT  OT  JaBJICHHS
HACBIILCHUS CTAaHAAPTHOTO XJIa[IareHTa [0 CPABHEHHIO C
AIbTEPHATHBHBIM U OT TEMIIEPATypbl KHUIICHHS (CM.
Tabn.2).

TexHHYeCKHe JaHHBIE:

Temneparypa cpexast TS: -45...70°C

I'pynmna sxxuaKocTeid: 1

MakcumansHoe padodee napienue PS: 45 Gap
JlaBneHue ucnbiTanus Ha 3aBoje: 49.5 Oap
Kareropust onacHoctu: ~ SEP (PED 14/68/EU)
Mapkupopka: CE: He IpHMeHsETCS; [H[
TIpucoen.pasmepst DN:

Benruis Bxon Brixon Buemnee
BBIPAaBHUBAHNE
TILE/ 5/8”- 1/2"u 1/4’*n 6mMm ODF
TISE 18UNF 12mm ODF
TIE raiika 3/4”-1“6UNF 7/16”-?0UNF
raiika raiika

Apanrep Juis aifky Ha BXOJI C MEIHOM N1ait0oi:

TIA-MO06 6mm  |TIA-014 14"
TIA-M10 10mm | TIA-038 3/8"

MaxkcumalbHas TeMIepaTypa TepMobaliona Juist
JKUJIKOCTHBIX 3aIIpaBOK:

JKunk.3anpaBka | MakcuManbHas TEMILTepMOOAIIIOHA
MW 100°C
SW 85°C
ZW 66°C
BW 85°C

Tao.. 2: IlepenacTpoiika neperpesa 1151 aJIbTEPHATHBHBIX XJIa1aT€HTOB

Emerson Climate Technologies GmbH

Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

www.emersonclimate.eu

Date: 16.10.2017

Temneparypa kuneuus °C CranpapTHast AlIbTepHATH TemnepaTypa KHIeHHsI
45]-40[-35]-30[-25[-20]-15]-10] 5] 0 [ 5 [ 10 3ampaBka B-HbIif 40 [ 30 | 20 [ -10 [ o0

R134a 7816515414639 (33|28[24[21[18|16]14 (x1agarenr) XJIaJareHr KoanuecTBo 060poToB
R22 4513832 |28|24|21])18|16|14]|12]11]10 MW (R134a) R450A +1/3 +2/3 +1 +1-1/2 +2
R404A 37(131|27]123|20|17|15]13|12|10]|09]038 R513A -1/3 -1/2 -2/3 -1 -1-1/3
R407C 5142 |35]|30|25(22|19]16|14|12]11]10 SW/SAD (R404A) | R507 -1-1/4 -1 -3/4 -1/2 -1/2
R507 36[30|26]22|19|17|14]13|11[10]09]038 R452A +3/4 +1 +1-1/3 | +1-3/4 | +2-1/4
R410A 29124121118 |15(13(11]10/09[08]07]06
R448A /
RAA9A 4134|129 |25|21|18|16|14|12|11|10]|09
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t - ts = SH (Kelvin/Rankin) = A toh
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